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Fontos! Paraméter: 75:00; 72:00

Tanulasi folyamat enkoder és végallaskapcsold nélkiili belizemeléshez.

Ha van nyité végallaskapcsolo, csatlakoznia kell a vezérl6egységhez.
Végallaskapcsolo hidnyaban (pl. Monos 4-es motorokndl) fontos a végallasok preciz

meghatarozasa. Lasd. D dbra



10.4 Végrehajtasi folyamat kodolé6 és elektronikus, vagy
magneses végallas kapcsold nélkiil.

MEGJEGYZES: Mikor a végallds kapcsolok csatlakoznak sorban a motorfdzisokhoz haszndlja a kbvetkezd eljdrdst
ﬁ FIGYELEM: Miel6tt elkezdené az onvégrehajtoé folyamatot:

* allés i paraméter bedllitasa - Lassulasi teriilet beallitasa.
« ¢ 00 param. bedllitasa
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Tartsa nyomva a PROG gombot 4mp-ig. AF F - jelenik meg a kijelzén.

Nyomja meg Ujra a PROG gombot.
* AMOTOR 1 normal sebességen nyitni kezd. AP { jelenik meg a kijelz6n.

A 2 5 paraméterrel beallitott késl. id6 utan( az alapértelmezés 3mp) , a MOTOR 2 elkezdi a nyitasi mandévert.
APZ jelenik meg a kijelzén 2mp-ig, majd azonnal koveti az AP 1.

Mikor az 1-es kapulap eléri a nyité mechanikus végallast, azonnal nyomja meg a PROG gombot. AFZ jelenik
meg a kijelzén.

Mikor a 2-es kapulap eléri a nyité mechanikus végallast, azonnal nyomja meg a PROG gombot. PA villogni
fog a kijelzén 2mp-ig.

A 2mp letelte utdan, a MOTOR 2 automatikusan zarni fog. A [HZ izenet fog megjelenni a kijelzén.
* Nyomja meg a PROG gombot a kivant késl. id6 utan (automatikus beallitas a 25- s paraméterrel). A MOTOR 1
zarni kezd. MEGJEGYZES: Ha a paramétercb U0, a MOTOR 1 a MOTOR 2-vel egyidében zarni kezd.

A [H ! lizenet jelenik meg a kijelz6n 2 mp-ig, majd hirtelen kdveti a CHE.

Mikor a 2-es kapulap eléri a zaré mechanikus végallast, azonnal nyomja meg a PROG gombot.
* A LH ' megjelenik a kijelzén.

Mikor az 1-es kapulap eléri a zaré mechanikus végallast, azonnal nyomja meg a PROG gombot.
Ha a végrehaijtasi folyamat sikeresen végbement, a kijelz6 belép a parancsok és biztonsagi eszk6zok modba.

Ha a kovetkez6 hibalizenet jelenik meg a kijelzén, ismételje meg a végrehajtdsi folyamatot:
AP PE. végrehajtasi hiba. Nyomja meg a TEST gombot a hiba térléséhez

o Tovabbi informacidért latogasson el a 15. “Riasztasok és hibak” fejezethez.



Amennyiben betanitas utan a kapuszarnyak visszanyitnak a mechanikus ttk6zorél ,
ismételje meg a tanuldsi folyamatot (ligyeljen a végallasok preciz bedllitasaira).
Allitson be kisebb erét (par. B'5) és nyomatékot (par. 32)

Mdédositson a kovetkez6 paraméterek beallitasain.

PARA- GYARI P,
METER | ALAPERT. LEIRAS
e = Motor 1 lassitasi helyének bedllitasa. 20-25%
"2 {5 Motor 2 lassitasi helyének beallitasa. 20-25%

Fontos! Ha nincs enkdder meg kell ismételni a tanulasi folyamatot
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Tovabbi id6t ad hozza a motor mikodési idejéhez ami a tanuldsi folyamatban el lett
mentve. Gyari beallitas: O allitsa 4t 0 3-ra
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e Motor 1 Gzemidejének novelése

(NN N

. B o .
i Motor 2 Gizemidejének novelése

3 Ob Motor nyomatékanak beallitasa lassitéas kézben.
(Allitson be kisebb nyomatékot) 34 -05

B0 oo Lehetévé teszi a fékezést a mechanikus (itk6z6n vagy a
végallaskapcsoldn nyitas és zaras kozben.

B 05 Fékezési idd beallitasa. Ajanlott alacsony értéket beallitani a kapu
megfelel6 zart pozicidjanak beallitasahoz.

bS5 oe Fékezési er6 beallitdsa. Allitson be kisebb fékezési erét.
FIGYELEM! Azt javasoljuk ellenérizze, hogy a beallitott érték ga-
rantalja-e a legjobb fékezést. B5:05 -0

e oo Ugyeljen a helyes bedllitasra

= oo Enkéder konfiguralasa






